G E H Betriebsempfehlung fur
Adsorberanlagen

@ Empfohlene Betriebsbedingungen

Schiitthéhe des Adsorberbetts 0,8—16m

Freibordhdhe 50 % der Schiitthohe
Filtergeschwindigkeit <20m/h
Leerbettverweilzeit (EBCT) >3 Minuten

Zul@ssiger Druckverlust Max. 0,5 bar (7 psi)
Riickspulgeschwindigkeit 26 m/h (nur Wasserspiilung)
Riickspiildauer Bis zum klaren Wasserablauf

8 Anforderungen an das Rohwasser

v/ Freivon Triibstoffen
v/ Positives Redoxpotential

v Nicht kalkabscheidend

A Anforderungen werden fiir den Einzelfall anhand der Rohwasseranalysen gepriift.

Source of solutions.
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Aufbau der GEH®-Adsorberanlage

Konventioneller Druckfilter mit Diisenboden/Diisenstern und Mannloch als Einzelad-
sorber oder im Verbund als Parallel- bzw. Reihenschaltung

Vorrichtungen zur Entliiftung und zur Verhinderung des Leerlaufens des Behalters
Zusatzliche Anschliisse fiir das Einbringen/Absaugen des GEH® und zur Desinfektion
Differenzdruckmessung sowie Probenahmevorrichtung im Zu- und Ablauf

Werkstoffe fiir den Filterbehalter: Kunststoff (z.B. GFK), Stahl mit Innenbeschichtung
oder Edelstahl

Schiittschema:
> Stutzschicht aus Quarzkies (Kérnung 2,00-3,15 mm) zur Bedeckung der Filterdiisen
> GEH®-Adsorberbett (Betttiefe von 0,8 bis 1,6 m)

Freibord von ca. 50 % der GEH®-Betthdhe fiir die Riickspiilung

Beflillung

Teilbefiillung mit Wasser um die Filterdiisen vor Beschadigung durch das Einbringen
von Kies zu schiitzen

Quarzkies nach DIN 12904 als Stiitzschicht nach Vorgaben des Herstellers einbringen,
einebnen und spiilen

Hydraulische Einbringung des GEH® mittels Injektorsystems und Treibwasser oder
manuell iber das obere Mannloch bzw. den Befiillstutzen

Vor dem Einbringen der Materialien ist die einwandfreie Funktion des Filterbodens zu
priifen. Beschddigung des GEH® durch Abrieb ist zu vermeiden. Eindringen des GEH® in
die Filterdiisen ist zu verhindern.

Einbauspulung

Einbauspiilung im Aufstrom zur Entfernung des Feinkorns aus dem Adsorberbett:
> Rickspiilgeschwindigkeit: 26 m/h

> Spiilung, bis Ablaufwasser triibungsfrei ist (ca. 15 Minuten)

Riickspiilungen dirfen nur mit Wasser erfolgen.
Luft oder Luft/Wasserspiilungen sind nicht zulssig.

@ Bettausdehnung bei Riickspuilung
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Abb.1 Aufbau der GEH®-Adsorberanlage
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Abb. 3 Einbauspiilung
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4. Desinfektion %ﬂ\

v Verwendung von Chlorbleichlauge oder alternativ Wasserstoffperoxid 77N

<

Spiilung des Adsorberbetts nach der Desinfektion (analog zur Einbauspiilung) ¥

v Desinfektionserfolg muss entsprechend der geltenden Trinkwasservor-
schriften durch mikrobielle Parameter nachgewiesen werden

A Beider Durchfiihrung der Desinfektion sind die Vorgaben des technischen
Datenblatts ,Desinfektion” der GEH Wasserchemie zu beachten.
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Betrieb der Adsorberanlage L

Abb. 4 Desinfektion
Eine gleichmaRige Durchstromung des GEH®-Adsorberbetts muss gewahrleistet sein

Filtergeschwindigkeit: < 20 m/h
Leerbettverweilzeit (EBCT): > 3 min
Maximal zuldssiger Differenzdruck: 0,5 bar

Leerlaufen des Adsorbers im Betrieb verhindern (z.B. Druckhalteventil) %_D\
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Uberwachung der Reinwasserqualitat gemaR gesetzlicher Vorgaben
Y=—== =) Rohwasser

Stillstandzeiten in Folge von diskontinuierlichem Betrieb sind moglich.
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@ Druckverlust in Abhdngigkeit der Filtergeschwindigkeit
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Abb.5 Betrieb der Adsorberanlage
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6. Betriebsspuilung

v Betriebssplilungen sind spdtestens bei Erreichen des max. zuldssigen Differenzdrucks
von 0,5 bar durchzufiihren
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v Betriebsspiilung im Aufstrom zur Entfernung von abfiltrierten Triibstoffen:

> Riickspiilgeschwindigkeit: 26 m/h

> Spiildauer: ca. 10 min, bis Spllwasser triibungsfrei ist

v Gegebenenfalls Behandlung des Riickspiilwassers um ortliche Vorschriften der Einlei-
tung einzuhalten
Abb. 6 Betriebsspiilung
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7. GEH®-Austausch

« Ausbringung des Granulats nach Erreichen des Richt- oder Grenzwertes erfolgt in der
Regel durch Ausspiilen liber den unteren Entnahmestutzen

« Erschopftes GEH® ist entsprechend der geltenden abfallrechtlichen Bestimmungen
zu entsorgen oder einer Verwertung zuzufiihren

Abb. 7 GEH®-Austausch

Wichtige Hinweise

A Alle beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal unter Beachtung der entsprechenden Sicherheitsvorschrif-
ten ausgefiihrt werden.

A Jeder Anwendungsfall in der Wasseraufbereitung hat seine speziellen Besonderheiten. Eine sinnvolle Festlegung der Betriebsbedin-
gungen eines GEH®-Systems kann nur nach Priifung des Einzelfalls erfolgen. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Empfehlungen
sind deshalb rechtlich unverbindlich.

A Wir beraten Sie gerne individuell bei der Dimensionierung und dem Betrieb lhrer GEH®-Adsorptionsanlage.

A Bitte beachten Sie auch unsere Produktdatenblatter und Sicherheitsdatenblatter.
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